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	Конфигурация поковок
	Глухие фланцы, пластины, кубики, бруски
	Фланцы с отверстием, хомуты, подвески, гайки
	Кольца
	Гладкие валы, вилки
	Валы и валики с односторонними уступами или фланцами, болты, шпонки, башмаки, траверсы, зубила кузнечные
	Валы и валики с двусторонними уступами или       буртиками, оси, шпиндели, тяги, серьги, скобы  
	Гаечные ключи, поковки типа шатунов
	Рычаги, сложные шатуны, кривошипы
	Коленчатые валы, рычаги кривые и двуплечие
	Для заготовки диаметром dсорт = 23 мм и массой Мисх = 0,49 кг массу падающих частей молота G (исходя из данных таблицы 1) принимаем равной 75 кг. 

