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мальная нагрузка на колеса). Если 0КРP 〉  получены значения боко-
вых реакций меньшие чем если 0КРP = : 

 
Вывод 

При повороте без тяговой нагрузки: колеса обкатываются во-
круг геометрического центра скоростей, совпадающего с кинема-
тическим центром. При движении вследствие гистерезисных по-
терь кинематический центр смещен вперед (ϕ + ) или назад (ϕ− ).  
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Введение 
Очистка стоков моек автотракторной техники с применением 

электрофлотокоагуляции позволяет повысить степень обеззаражи-
вания воды и обеспечить замкнутое водоснабжение, рациональное 
использование водных ресурсов, снижение вредного воздействия 
загрязняющих веществ на окружающую среду. Для автоматизации 
процесса очистки важно определить параметр управления. 
 

Основная часть 
Для отделения частиц нефтепродуктов и других эмульсий, со-

держащихся в сточных водах постов мойки автотракторной техни-
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ки, в гидроциклонах используется вращение жидкости, возникаю-
щее в результате тангенциального входа потока в рабочий объем 
аппарата (по касательной окружности). Интенсифицировать этот 
процесс можно применив воздействие на сток неоднородных элек-
трических полей постоянного тока, вызвав процессы электрокоагу-
ляции и электрофлотации.  
В основе процессов очистки лежат эффекты воздействия на дви-

жущиеся с потоком воды частицы примесей целого ряда сил, в том 
числе сил  неоднородных электрических  полей, обеспечивающие 
коагуляцию и отделение от воды взвешенных загрязнений с помо-
щью электролитических газов. 
Расчетная производительность электрокоагулятора по металлу 

(в г) определяется по формуле [1]: 
Gм = AмIτKмη,                                       (1) 

где η – коэффициент использования тока;  
τ – продолжительность коагуляции, ч; 
Ам – электрохимический эквивалент металла, г/(А⋅ч); 
Км – коэффициент, учитывающий повышенный реальный выход 
металла, по сравнению с расчетным.  
На основании формулы (1) величина тока, необходимая для гене-
рации расчетного количества металла: 

,
DGwI
A Kм м

η
=  

где Gw – расчетная производительность электрокоагулятора, м3/ч;  
D – доза металла, г/м3. 

Далее в докладе рассмотрен процесс электрофлотации. Скорость 
всплывания пузырьков электролитических газов (водород, кисло-
род) определяется по формуле Стокса [2]. Концентрация свобод-
ных пузырьков 0nC  вблизи нижнего сетчатого электрода устанав-
ливается по следующему выражению 

.0
gпСп v Sп ф

=                                           (2) 

где ФS  – площадь поперечного сечения камеры, м2; 

пg  – расход электролитических газов, м3/с; 
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пv – скорость всплытия пузырьков газа, м/с. 
Из (2) определена связь между начальной концентрацией пу-

зырьков электролитических газов 0Сп  и током электролиза с уче-
том их  электрохимического эквивалента. Расход электролитиче-
ских газов по весу (кг/с) в зависимости от тока: 

70, 9366 10пвg I−= ⋅ . 
Объемный расход электролитических газов (м3/с) в зависимости 

от тока: 71, 75 10 ,g Iп
−= ⋅

 
где I – ток электролиза, А. 

 
Заключение 

Получены математические зависимости процессов электрокоа-
гуляции и электрофлотации при очистке стоков в установке перио-
дического действия от тока, когда две камеры сообщены и элек-
трические цепи электрофлотокоагулятора соединены последова-
тельно. Это позволит управлять интенсивностью очистки и ее ка-
чеством с учетом исходной концентрации загрязнений. 
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